2.1 Verbindingstechniek - M-profiel

Voor het maken van de verbinding wordt de buis tot de vooraf gemarkeerde insteekdiepte in de persfitting gestoken. De ver-
binding wordt tot stand gebracht door met goedgekeurd persgereedschap te drukken (zie 2.13 Persgereedschap).

Perssystemen met de afmetingen ¢ 12 + 35 mm moeten met tangen worden geperst; perssystemen van g 42 + 108 mm
moeten met kettingen worden geperst.

De figuren 4 en 5 tonen de koppeling en vervorming van buis en fitting. Tijdens het persen vindt een tweefasige vervorming
plaats. Het eerste weerstandsniveau wordt bereikt door de mechanische vervorming van de fitting en de buis, een onlosma-
kelijke verbinding die de mechanische weerstand ervan garandeert.

De hydraulische afdichting wordt gegarandeerd door de O-ring vervormd in de eigen diameter: dankzij de elasticiteit garan-
deert deze een permanente hermetische afdichting van de verbinding.
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Afbeelding 4 - Aanzicht in doorsnede van een koppeling Afbeelding 5 - Aanzicht in doorsnede van een koppeling

inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES met tang. In inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES met wikkel-

de afmetingen @15 + 35 mm wordt een zeskantpersing verkregen. kettingen. In de afmetingen @ 42 + 108 mm wordt een bepaalde
contour verkregen, die typisch is voor elke ketenproducent.

Het complete aanbod van de systemen inoxPRES, steelPRES, aesPRES en marinePRES staat in de speciale catalogus
“Leveringsprogramma’.



